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NIPLURI DE GRESARE HIDRAULICE

Tip H conform DIN 71412, fara filet (presare), cu filet
Tip Filet Z/gd SW/gC
[mm] D n n [mm] [mm] § [mm] § [mm]

Otel zincat Otel inox V2A

H1a - drept, fara filet

11110 1101 11110 1102 = H1a - drept 5 X 8 15 = 615
11110 2101 11110 2102 11110 2104  H1a - drept 6 X 8 15 = 58
11110 3101 11110 3102 11110 3104  H1a - drept 8 X 10 15 = 615
11110 4101 = = H1a - drept 10 X 12 15 = 55
H1 - drept, cu filet
11131 1301 11131 1302 = H1 - drept M 5x0,8k (MO05) X 7 15 = 615
11131 3301 11131 3302 = H1 - drept M 6x1k (MO6) X 7 15 = 58
11131 3311 = = H1 - drept, lung M 6x1k (M06) X 77 17,3/8,5 = 5)
11131 3331 = = H1 - drept, lung M 6x1k (MO6) X 77 24/14 = 6
11131 3351 = = H1 - drept, lung M 6x1k (MO6) X 717 29/21 = 8,3
11131 3371 = = H1 - drept, lung M 6x1k (M06) X 717 41/31 = 5
11131 6301 11131 6302 11131 6304  H1 - drept M8x1k X 9 15 = 6Y5)
11131 7301 11131 7302 11131 7304  H1 - drept M 8x1,25k (M08) X 9 15 = 515
11131 8301 11131 8302 11131 8304  H1 - drept M 10x1k X 11 15 = 55
11132 1301 11132 1302 - H1 - drept M 10x1,5k (M10) X 11 15 = 6Y5)
11132 4301 11132 4302 111324304  H1 - drept M 12x1,5k X 14 17,5 = 6,5
11133 1301 11133 1302 11133 1304  H1 - drept R 1/8"k X 11 15 = 515
11133 2301 11133 2302 11133 2304  H1 - drept R 1/4"k X 14 17,5 = 6,5
11133 3301 11133 3302 11133 3304  H1 - drept R 3/8"k X 17 18 = 7
11134 1301 11134 1302 11134 1304  H1 - drept 1/8"x27k NPT X 11 15 = 615
11134 1301 11134 2302 = H1 - drept 1/4"x18k NPT X 14 17,5 = 6,5
H2a - 45°, fara filet
11210 2201 = = H2a - 45° 6 X 9 20,2 10,5 55
11210 3201 = = H2a - 45° 8 X 9 20,2 10,5 6¥5)
- 11210 4201 = = H2a - 45° 10 X 11 20,5 10,7 58
LBT H2 - 45°, cu filet
oW : 11231 3201 = = H2 - 45° M 6x1k (MO6) X 9 20,2 10,5 55
11231 3301 11231 3302 11231 3304 H2 - 45° M 6x1k (MO6) X 9 23,5 10,5 6¥5)
7 = - 11231 6201 o o H2 - 45° M 8x1k X 9 20,2 10,5 515)
d 11231 6301 11231 6302 11231 6304 H2 - 45° M 8x1k X 9 23,5 10,5 55
11231 7301 11231 7302 11231 7304 H2 - 45° M 8x1,25k (M08) X 9 23,5 10,5 615!
11231 8201 = = H2 - 45° M 10x1k X 11 20,5 11 55
11231 8301 11231 8302 11231 8304 H2 - 45° M 10x1k X 11 25 11,5 6Y5)
11232 1301 11232 1302 = H2 - 45° M 10x1,5k (M10) X " 25 11,5 585)
11232 4301 = = H2 - 45° M 12x1,5k X 14 22,5 12 6,5
11233 1301 11233 1302 11233 1304 H2 - 45° R 1/8"k X 11 25 11,5 6Y5)
11233 2301 11233 2302 11233 2304 H2 - 45° R 1/4"k X 14 22,5 12 6,5
11234 1301 = = H2 - 45° 1/8"x27k NPT X 11 27 11,5 7
11234 2301 o o H2 - 45° 1/4"x18k NPT X 14 22,5 12 6,5
H3a - 90°, fara filet
11310 2201 - - H3a - 90° 6 X 9 18 14 515)
11310 3201 = = H3a - 90° 8 X 9 18 14 615
11310 4201 = = H3a - 90° 10 X 11 18 15 55
H3 - 90°, cu filet
11331 3201 = = H3 - 90° M 6x1k (MO06) X 9 18 14 615
11331 3301 11331 3302 11331 3304 H3 - 90° M 6x1k (MO6) X 9 18 13 515
- Db 11331 6201 = = H3 - 90° M 8x1k X 9 18 14 515
SW : 11331 6301 11331 6302 11331 6304 H3 - 90° M 8x1k X 9 18 13 515
3 g:ﬂ] 11331 7301 11331 7302 11331 7304 H3 - 90° M 8x1,25k (M08) X 9 18 13 55
= ! — - 11331 8201 = = H3 - 90° M 10x1k X 11 18 15 58
d 11331 8301 11331 8302 11331 8304 H3 - 90° M 10x1k X 11 20 14 615
11332 1301 11332 1302 = H3 - 90° M 10x1,5k (M10) X 11 20 14 55
11332 4301 = = H3 - 90° M 12x1,5k X 14 22 16 6,5
11333 1301 11333 1302 11333 1304 H3 - 90° R 1/8"k X 11 20 14 55
11333 2301 11333 2302 11333 2304 H3 - 90° R 1/4"k X 14 22 16 6,5
11334 1301 - - H3 - 90° 1/8"x27k NPT X 1 22 14 7
11334 2301 = = H3 - 90° 1/4"x18k NPT X 14 22 16 6,5

- La cerere, niplurile selectate sunt disponibile si cu alte tipuri de filet (BSF/WWF, BSW/WW, SAE/UNF) si otel inoxidabil 1.4401 (V4A)



NIPLURI DE GRESARE HIDRAULICE

Tip H conform DIN 71412, autofiletant, material: otel, zincat sau passivat galben

Nr. art. @ necesar SW L D ]
gaura preformata
D n n [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

H1 SFG - drept, autofiletant

11141 3305  H1 SFG - drept M 6x1k X 56+0,1 7 15 o 515
111416305 H1 SFG - drept M 8x1k X 76+0,1 9 15 S 5,5
11141 8305 H1 SFG - drept M 10x1k X 9,6+0,1 1" 15 - 5,5

H2 SFG - 45°, autofiletant

= 11241 3205 H2 SFG - 45° M 6x1k X 56 +0,1 9 20,2 10,5 615
) & 11241 6205 H2 SFG - 45° M 8x1k X 7,6 +0,1 9 20,2 10,5 55
A 11241 8205 H2 SFG - 45° M 10x1k X 9,6 +0,1 1 20,5 1 5,5

\ |
H2 SFG
H3 SFG - 90°, autofiletant
] S 11341 3205 H3 SFG - 90° M 6x1k X 56 +0,1 9 18 14 615
" | 11341 6205 H3 SFG - 90° M 8x1k X 7,6 +0,1 9 18 14 515
B ; 11341 8205 H3 SFG - 90° M 10x1k X 9,6 +0,1 11 18 15 615
: z
H3 SFG

- La cerere unele nipluri sunt disponibile cu filet mai lung sau mai scurt, si niplurile H2 SFG si H3 SFG cu o forma hexagonala

oo

NIPLU DE GRESARE CU CAP PLAT
Tip M conform DIN 3404, cu filet

Otel zincat Inox V2A

M4, cu filet
12121 3301 - 12121 3304 M4 M 6x1 (M06) X 1 10 13,5 6
12121 6301 - 12121 6304 M4 M 8x1 X 1 10 13,5 6
. 12121 8301 - 12121 8304 M4 M 10x1 X 1 10 13,5 6
, o 12123 1301 - - M4 R 1/8" (G1/8") X 1 10 13,5 6
M1, cu filet
(9 13121 3301 131213302 13121 3304 M1 M 6x1 (M06) X 17 16 17 6
NEe 13121 6301 131216302 13121 6304 M1 M 8x1 X 17 16 17 6
{ _S_,’ 13121 7301 131217302 131217304 M1 M 8x1,25 (M08) X 17 16 17 6
4 13121 8301 13121 8302 13121 8304 M1 M 10x1 X 17 16 17 6
13122 1301 - 13122 1304 M1 M 10x1,5 (M10) X 17 16 17 6
13122 2301 - - M1 M 12x1 X 17 16 17 6
13122 4301 131224302 13122 4304 M1 M 12x1,5 X 17 16 17 6
13122 5301 131225302 13122 5304 M1 M 12x1,75 (M12) X 17 16 17 6
_ 13122 6301 - - M1 M 14x1,5 X 17 16 17 6
ﬁt ,? 13122 8301 13122 8302 13122 8304 M1 M 16x1,5 X 17 16 18 7
L 13123 1301 13123 1302 13123 1304 M1 R 1/8" (G1/8") X 17 16 17 6
= 13123 2301 131232302 13123 2304 M1 R 1/4" (G1/4") X 17 16 17 6
199 13123 3301 131233302 13123 3304 M1 R 3/8" (G3/8") X 17 16 18 7
M22, cu filet
_ 14122 8301 14122 8302 14122 8304 M22 M 16x1,5 X 22 22 21 7
_:E 14123 2301 141232302 14123 2304 M22 R 1/4" (G1/4") X 22 22 21 7
( = 14123 3301 14123 3302 14123 3304 M22 R 3/8" (G3/8") X 22 22 21 7
= 14123 4301 14123 4302 14123 4304 M22 R 1/2" (G1/2") X 22 22 21 7
M 22

- La cerere aceste nipluri sunt disponibile si din otel inoxidabil 1.4401 (V4A)



BUTTON HEAD GREASE NIPPLE

Types T1, T1/B, cu filet

rm) | o)
T1, cu filet
15121 3301 - - T1 M 6x1 (M0B) X 15 165 16 6
15121 6301 - - T1 M 8x1 X 15 165 16 6
15121 7301 - - T1 M 8x1,25 (M08) X 15 165 16 6
15121 8301 - - T1 M 10x1 X 15 165 16 6
15122 1301 - - T M 10x1,5 (M10) X 15 165 16 6
15123 1301 = = T1 R 1/8" (G1/8") X 15 165 16 6
15123 2301 - - T1 R 1/4" (G1/4") X 15 165 16 6
T1/B, cu filet
S 16121 3301 - - T1/B M 6x1 (M0B) X 15 165 16 6
fa=s 16121 6301 - 16121 6304 T1/B M 8x1 X 15 165 16 6
‘Q;'_? 16121 7301 - - T1/B M 8x1,25 (M08) X 15 165 16 6
Uil 161218301 161218302 16121 8304 T1/B M 10x1 X 15 1655 16 6
< 16122 1301 - - T1/B M 10x1,5 (M10) X 15 165 16 6
161224301 161224302 16122 4304 T1/B M 12x1,5 X 15 165 16 6
161231301 161231302 16123 1304 T1/B R 1/8" (G1/8") X 15 165 16 6
161232301 161232302 16123 2304 T1/B R 1/4" (G1/4") X 15 165 16 6

- La cerere, niplurile sunt disponibile si cu alt tip de filet (SAE/UNF) si din otel inoxidabil 1.4401 (V4A)

NIPLURI CU CAP PALNIE
T|p D conform DIN 3405, fara filet, cu filet

Otel zincat Inox V2A

Tip Filet Z/od SWiaC
) EII:I[J o |

D1a - drept, fara filet

17110 1101 17110 1102 - D1a - drept 5 X 8 7,5 585
17110 2101 17110 2102 171102104 D1a - drept 6 X 8 7,5 515
17110 3101 17110 3102 17110 3104 D1a - drept 8 X 10 9,5 6,5
17110 4101 o 17110 4104 D1a - drept 10 X 12 9,5 6,5
D1 - drept, fara filet
17121 1301 - - D1 - drept M 5x0,8 (M05) X 7 8,5 585
17121 3301 17121 3302 17121 3304 D1 - drept M 6x1 (MO06) X 7 8,5 515
17121 6301 17121 6302 17121 6304 D1 - drept M 8x1 X 9 9,5 6,5
17121 7301 17121 7302 171217304 D1 - drept M 8x1,25 (M08) X 9 9,5 6,5
17121 8301 17121 8302 17121 8304 D1 -drept M 10x1 X 11 9,5 6,5
17122 1301 = = D1 - drept M 10x1,5 (M10) X 11 9,5 6,5
17122 4301 o 17122 4304 D1 - drept M 12x1,5 X 14 14 9,5
17123 1301 17123 1302 171231304 D1 - drept R 1/8" (G1/8") X 11 9,5 6,5
17123 2301 17123 2302 171232304 D1 - drept R 1/4" (G1/4") X 14 14 9,5
17123 3301 o o D1 - drept R 3/8" (G3/8") X 17 14 9,5
D2a - 45°, fara filet
17210 2201 ° ° D2a - 45° 6 X 9 15 515
17210 3201 - - D2a - 45° 8 X 9 15 55
D2 - 45°, cu filet
17231 3201 o o D2 - 45° M 6x1k (M06) X 9 15 585
17231 6201 = = D2 - 45° M 8x1k X 9 15 585
17231 7201 o = D2 - 45° M 8x1,25k (M08) X 9 15 515
17231 8201 o = D2 - 45° M 10x1k X 11 15 585
17233 1201 o = D2 - 45° R 1/8"k X 11 15 515
17233 2301 - - D2 -45° R 1/4"k X 14 15 6,5

- La cerere, niplurile sunt disponibile si cu alt tip de filet (SAE/UNF)



NIPLURI CU CAP PALNIE
T|p D conform DIN 3405, fara filet, cu filet

Otel zincat Inox V2A

Filet Z/gd

[mm]

D3a - drept, fara filet

Divizia gresare

SC HENNLICH SRL

HE
D n n [mm] [mm] § [mm]

17310 2201 = D3a - drept 6 X 9 18 55
17310 3201 = D3a - drept 8 X 18 615)
D1 - drept, cu filet
17331 3201 = D3 - 90° M 6x1k (MO6) X 9 18 515
17331 6201 = D3 - 90° M 8x1k X 9 18 615)
17331 8201 = D3 -90° M 10x1k X " 18 55
17333 1201 = D3 - 90° R 1/8"k X 11 18 615,
17333 2301 = D3 - 90° R 1/4"k X 14 18 6,5

NIPLURI CU CAP SEMISFERIC

Tip K conform DIN 3402

1" Modele disponibile:
T - K1a - drept, fara filet, K1 - drept, cu filet
Y K2a - 45°, fara filet, K2 - 45°, cu filet

\‘ = 1‘;5’ 4 alama

K3a - 90°, fara filet, K3 - 90°, cu filet
- materiale: otel zincat, otel inoxidabil 1.4305 (V2A),

Mai multle informatii despre aceste nipluri la cerere

K2 K3
NIPLURI CU CAP BAIONETA
Tip B1
_— Mai multle informatii despre aceste nipluri la cerere
Twk Modele disponibile:
= B1 - drept, cu filet
“ " - materiale: otel zincat, alama

f

CAPACE DE PROTECTIE

Pentru protejarea de impuritati, si pentru indicarea intervalelor prin culoarea capacelor

_ Nr. art. Culoare Cu maner

Capace de protectie pentru nipluri de ungere, tip H confomr DIN 71412

1A111
1A101
1A112
1A102
1A113
1A103
1A114
1A104

rosu
rosu
verde
verde
galben
galben
albastru
albastru

X

X
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SORTIMENT DE NIPLURI

Sortiment de nipluri, diferite modele, tip H, conform DIN 71412, material: otel zincat

Nr. art. Nr. buciéti per set Dimensiuni cutie plastic
set

lungime x latime x Tnaltime [mm]

1B205 110 180 x 95 x 35
1B210 120 195 x 100 x 30
1B220 230 260 x 160 x 40
1B230 475 260 x 160 x 40

Detalii despre nipluri Numar de nipluri in set m
incluse, filet
1B205 1B210 1B220 1B230 D n n
30 30 50 100 X

H1 - drept, M 6x1k (M06)

= H1 - drept, M 8x1k 20 20 50 75 X
é . H1 - drept, M 10x1k 10 10 25 50 X
g H1 - drept, R 1/8"k 10 10 25 50 X
H2 - 45°, M 6x1k (MO6) = ) 10 30 X
H2 - 45°, M 6x1k (MO6) 5 = = = X
H2 - 45°, M 8x1k = 10 10 30 X
H2 - 45°, M 8x1k 10 = = = X
H2 - 45°, M 10x1k = 5) 10 20 X
H2 - 45°, R 1/8"k - 5 10 20 X
H2 - 45°, R 1/8"k 6] = © = X
H3 - 90°, M 6x1k (M06) - 5 10 30 X
H3 -90°, M 6x1k (MO6) ) = o = X
H3 - 90°, M 8x1k = 10 10 30 X
H3 - 90°, M 8x1k 10 = = = X
H3 - 90°, M 10x1k = 5 10 20 X
H3 -90°, R 1/8"k = 5 10 20 X
H3-90°, R 1/8"k 5) = = = X

Cereti detalii si despre alte produse de gresare si lubrifiere

—
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Pompe si Ungatoare Echipament pentru Echipament Vizoare,
unitati automate manipularea pentru manipularea aerisitoare, perii
lubrifiantului uleiului uzat pentru ungere
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