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; . 2. Apoi, intindeti

1. Mai intal t[epg‘ axia]l tl

trageti inelul ambele inele

profilului de sustinere

de cauciuc. §i plasali un
capat in
canelura.

3. Impingeti 4. In cele din

pana cand este urmd, extindeti

pozitionat in usor ambele

inele de ghidare
i lasati-le sa se
fixeze in pozitie.

mijlocul
sectorului.




Pres.| Temp.| Vit. Pres. | Temp.| Vit
Profil Tip  |max | max. |max. Descriere Profil Tip | max. | max max. Descriere
(bar)| (°C) |(ms) (bar) | (°C) | (mis)
Etangare universala pentru tija si Raclor pentru caneluri accesibile
‘ 501 | 400 *1150 1.0 |piston. Adesea se foloseste ca piesa i e +100 | , o |axial. Este format dintr-o armatura
de schimb. -30 " de otel la exterior iar materialul
din interior este cauciuc.
+100 Set de etansare din sapte piese Raclor p cele mai solicitant
S11 | 400 30 0.5 | pentru aplicatii medii, Az | - [T =5 4,0 | conditii (givrare, ciment, praf de
-40 carbune si calcar).
Set de etangare din sapte piese
+100 Raclor dublu cu frecare redusa,
tru i sol li +100
813 700 g | G5 {EMAE ::!: . wzoss'“m Hplicaiy - A335| - | "7 | 5.0 |potrivitsi pentru viteze mai mari.
Frecarea foarte scazuta, nu apare <
+100 2 Raclor pentru conditii medii gi
S16 | 400 30 4.0 | fenomenul de extrudare. ‘ AB31 = HS%D 4.0 | grele, cu o fixare foarte buné in
B locas.
Profil standard cu doua margini
+110 i & Raclor pentru conditii moderate.
Sete L0 | g | 80/ us seenetn nivel ridicat de ‘ Agag | - +_l15° 4,0 |Buza de raclare are o forma
s peciala, pentru suprafete neted
Design compact pentru locasgurile
+110 Raclor dublu cu capacitate foarte
mici. it tru cili
S610 | 400 45 1.0 W:wupmlcr pen ndri ‘ AB38 15 +-l‘:50 40 |bunade raclare, utilizabil si pentru
2 AB35N x aplicatii pneumatice.
110 Profil pentru spatiu de instalare
S616 | 240 s 1.0 |ingust, conform |50 7425, utilizat fie +100 Raclor pentru caneluri accesibile
singur, fie in combinatie cu S16. ABBD = 40 1,0 | axial, fiind invelit in carcasa
metalica.
Potrivit pentru conditii solicitante
[ s621 | 700 Tsu 1,0'| Brascim oot de p,f,im o = Carcasa metalica, lama primara
vibrati l Asss| - +100 40 |dinalama pentru indepartarea
3 -30 4 murdariei grosiere gi elastomer
i Garnitura robusta a pistonului secundar pentru murdaria fina.
* utilizat in special pentru sectorul
| 5852 | 700 45 1.0 minier. Inel de pretensionare din
NER si inel de sprijin din acetal. +100 Raclor din NBR ¢ it
Etansare cu inel de amortizare A31 - 35 | 40 | maiusoare de lucru.
| se60 | 700 +110 1.0 pmioct:ltc‘:iferltdh punct de vedere
-45 " | geometric, protejand etang
|
- EEITRESE Sroex promettt Raclor din NBR pentru conditji
A34 s |1 4.0 | mal ugoare de lucru.
-30 :
+100 Kit de etangare din cinci piese
s12 400 27 | 0.5 | pentru aplicatil medil. +110 Thelol SoRTOnN ahec i Pelin
AB42 | - 4,0 |conditiile foarte dificile ale
-45 exploatarii carbunelui in adancime.
+100 Set de etangare din cinci piese
St4: (700} "o25 | 65 pentru Gele mal solicant Raclor dublu dezvoltat special
aplicatil (de ex. pentru prese). k agde | = +_1a%° 4.0 | pentrumasini de constructii si de
terasare.
+100 Etangare compacti, cu o capacitate 1
S$15 | 300 0,5 | de etansare deosebit de buna la Raclor dublu de calitate
-30 presiuni scazute. agas | - | *110| 4 |superioara cu o membrana de
-45 § relief §i o margine frontala
impotriva patrunderil murdariei.
+100 Etangare robusta pentru sisteme
S18 | 500 .30 05 hidraulice grele. Raclor cu armatura metalica pe
Agg2 | - +100 40 |diametrul exterior, conceput
-30 % pentru a fi presat intr-o canelura
sl Etansare asimetrica pentru tg:. accesibila axial.
S663 1400 | = | 1.0 cilindrulul. Poate fi utllzats in
+100 Raclor dublu cu armatura metalica,
combinatie cu AB46. Asss| - *I00| 40 |pent AR ibile axial.
4180 Etangare conceputi sa reziste la
conditii cu un grad ridicat de
5716 | 400 30 1.0 it
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Pres.| Temp. Vit Pres. | Temp.| Wit
Profil Tip |[max | max. |max Descriere Profil Tip | max | max. | max Descriere
(bar)| (°C) |(m’s) (bar) | (°C) | (mis)
+110 |Ehn§aro unversala pentru tija si piston. +200 Banda de ghidare din PTFE/
601 | 400 1,0 |Adesea se foloseste ca piesa de _ F87 50 |Bronz Potrivit pentru aplicatii
45 |schimb -50 slab lubrifiate.
- pK: N e Banda de ghidare din material
* ung e solicitari. +120 textil si rasina din poliester.
KST 17001 30 | OF | Este necesar ca pistonul sa i &4~ 40 | 50 |Parametr excelont; a capacitai
demontat. portante.
o | [ MSGRTMENTSPEcAL M
K54 | 400 +100 40 scazut de frecare. Poate fi utilizat
-30 | ¥ | pentru migcari foarte rapide sau Banda de ghidare din material
foarte lente. E] F307 +120 50 dur, folosita pentru grosimi gi
Etansare compacta cu dubla actiune, -40 = | latimi nestandard. Se obtine
= g +100 pentru instalare conform 1SO 6547, doar pe comanda.
‘ K250 | 300 -30 0.8 | cuinele de sustinere active gi cu
frecare redusa.
. || ETANSARIPENTRUMISCARIROTATVE
- m a
‘ K252 | 800 “4p | 0D ’d'ﬁm"i F':' ﬂr;mx'::u dry Profil Tip rF!,'lt:xs- I?a:p nv]r;x Descriere
siune si la fenomenul de e 5 &
pEEAS fbar) | ) | (ms)
+100 Etansare compacta cu dubla actiune
- K253 | 400 | ", | 0.5 | pentru piston, pentru aplicatii cu
sarcini medii. Eta tativa din PTEE
+100 profilat sau inel de carbon gi
+110 Etansgare piston cu actiune simpla ce R310| 300 0,5 | O-ring, conceputa pentru
K606 | 400 45 1.0 | asigura o etangeitate buna. -30 miscari rotative si oscilante,
vt |-~ [y e
cons!
' K714 800 |, | 2.0 | Constructia cu inel glisant divizat
permite o instalare usoara.
solirgl:':b n:ll £l Prezinta rezi Profil Tip | max | max | max Descriere
e R catil. stenta bi i o
1 ¢ | K730 (1200 +-1;0 0,3 | la presiuni ridicate i capacitatea de a ) | C5) | how)
sigila imbinari mari de etangare.
P
sare pentrt pentru aplicafii L | e2s00 0-ring pentru o gama larga de
K735 | 500 +120 15 solicitante. Combinatia ideala de . O-ring 200 aplicatii (etangari statice si
-40 = |frecare scazuta si rezistenta ridicata la dinamice).
Biwsitos. Inele de sustinere pentru a
110 Set de etangare compact cu metde | | +28507 creste rezistenta la extrudare
K754 | 350 40 1.0 | etangeitate ideald si frecare redusa. -200 a etangarii.
Rezistent la uzura foarte buna.
o Etangare compacti a pistonului. l m':;: 1000 | 29" Etangare m.:“hﬁc& a imbinarilor
Etangeaza excelent la presiuni mici §i cu 3
KTB | 220 -30 1.9 nu este necesara calibrarea dupa | cauciuc -30
asamblare. - = .
+100 Etangare robusta, cu frecare scazuta gi SRS R A, RN Saty
‘w 30 | 9% |etangeitate ridicata la presiuni scazute. g 155 | 500 *_1;;' m;w capacele cilindrilor
Kit de etangare din doua piese pentru Etangare statica, din poliuretan,
K52 | goo | 100 | o 5 | aplicatii solicitante. Pentru instalare . 285 | 400 | *100 a capacelor cilindrilor hidraulici.
-30 '~ | este necesar ca pistonul sa fie -30
demontat complet.
Etangare statica poliuretanica
Set de etangare compact cu suport +100"
+100 ; i 657 | 600 ; a terminalelor de conectare,
E:'E K53 | 500 30 0,5 | integrat gi inele de ghidare. . 30 conform SAE.
Etansare robusta din cauciuc si textil,
w K58 | 700 +100 05 cu inele de ghidare unghiulare. Este
> -30 | °" | necesar ca pistonul sa fie dezasamblat
inainte de instalare.
+100 m pentru apilwﬁl. u:qhm
K355 | 400 4.0 W i Cu 2
-30 simplé, potrivit pentru migcari rapide.
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ETANSARE PENTRU TIJA

PRESIUNE
PROFIL TP MATERIAL max | ey | VITEZA DESCRIERE
[bar] MAX [m/s]
. .30 Etansare traditionala a tijei pistonului cu frecare
f PS 1 TPU <20 +30 <1.0 azuta i buza imi pentru aplicatii pnet
| Performanta excelenta chiar si la preslunl scazute.
30 Garnitura din poliuretan potrivim si pentru
Ps 2 TPU =20 _;_30 <1,0 plicatii cu dubla ti P a bine
daviatule radial $ e aln P wlui
-30 Etangare potrivita aj tiilor cu dubla
ﬁ PS 2N NBR <12 +100 <1.0 Poate fi folosita si pentru supape pneumat!ca.
-30 Element cu marginea scurtata, care permite
PS3 NBR <16 +100 <1.0 etangarea migcarilor lente de rotatie.
PRESIUNE TURA
PROFIL TIP MATERIAL ol oy | VITEZA DESCRIERE
[bar] MAX [mis]
Element de amortizare pentru franarea pieselor
-30 mobile ale cilindrului la sfargitul cursei.
F PD 1 TPU <20 +90 <1.0 Poliuretanul cu un nivel mai ridicat de elasticitate
f cregte durabilitatea si rezistenta la impact.
PRESIUNE | TEMPERATURA
PROFIL TiP MATERIAL MAX MIN (o] VITEZA DESCRIERE
[bar] MAX [mis]
o 30 Etansare pentru piston, cu actiune simpla si cu
PK 1 TPU <20 i <1,0 elasticitate ridicata a materialului, permitand
+90 instalarea chiar si in caneluri inchise.
30 Etangare din poliuretan cu dubla actiune si cu
PK2 TPU =20 L <1.0 durata lunga de viata. Geometria lamei asigura o
; +90 frecare redusa si o mis e lina ima
Etansare din cauciuc, cu dubld actiune, pentru
PK 2N NBR =12 a0 <1,0 utilizare in cilindri si supape pneumatice. Forma
+100 speciala a garniturii asigura fluiditatea migcarii.
30 Etansare de piston din cauciuc, cu actiune simpla.
PK 3 NBR <16 = <0,5 Cand sunt pozitionate doua etansari cu orientari diferite,)
+100 1 poate fi folosit Ia aplicatii cu dubla actiune.
-40 Etansare din poliuretan cu dubla actiune, special
m PK 4 TPU =20 +90 <1,0 conceputa pentru instalatii mici §i pentru aplicatii
in care este necesar un grad redus de frecare.
NER .30 Component monobloc din NBR pentru piston, cu
PK 5 Otel =20 +100 <1,0 inel de armare metalic vulcanizat. Este o solutie
g completa pentru un piston pneumatic.
Etangare pentru piston cu dubla actiune pentru presiuni
PK 6N PTFE lII/NBR =16 30— +100 =4.0 joase si inalte. Este ideal pentru viteze mari iar
PK 6F PTFE II/FPM -20 — +200 combinatia de materiale difera in functie de temperatura.
PRESIUNE| TEMPERATURA
PROFIL TIP MATERIAL MAX MIN [acy VITEZA: DESCRIERE
[bar] MAX [mis]
P PF 88 BTEE/carbon = +—.24g° 15 dB:r:Lievuim::'re d!n PTiEI:u ca:burl perltru cilindri
PRESIUNE TEMPERATURA
PROFIL TIP MATERIAL MAX MIN [2c] IVITEZA: DESCRIERE
[bar] MAX [m/s]
30 Raclorul cu dubla actiune este o combinatie Im.ru
PA 1 TPU <20 = <1,0 un raclor si o et: a tijei ¢ tlui. A
T +90 reduce costurile i a!n ralitatii.
_30 Un inel cu o proeminenta caracteristica pe
PA 2 TPU =20 +90 <=1,0 diametrul exterior, care faciliteaza instalarea
intr-un spatiu de instalare deschis axial.
-30 Raclor cu dubla actiune, cu armatura metalica
PA 3 NBR/otel <20 +100 =10 integratid. Asamblare rapida si usoara intr-o
fanta d hisa axial.
30 Raclor cu dubla actiune care combina proprietatile
PA 4 TPU =20 <1,0 unei etansgari dedicate a tijei pi slui gi ale unui
+90 raclor.
¥ 30 Este proiectat initial pentru razuirea ghidajelor
PAS TPU =20 5 =1,0 liniare cu bile. Efectele excelente extind utilizarea
+90 acestuia gi la cilindri pneumatici.
-30 Raclor cu dubla actiune in combinatie cu
PA B TPU =20 +90 =1,0 etangarea tijei pistonului ce reduce cerintele de
spatiu.




ETANSARI TWA

D5 106

Ds w02 DS 102R DS104R DS108 Ds 205

05107 DS W8 Dsmnz DSNE  DS218 Dsne —_— -
Em l l B 55 | . ae e | ETANSARI
os1me DS 120 os 121 05124 DS125  DS126428  DS129 DS5130
DS 138 Ds238 DS 139 DS 41 DS 142 05199

RACLOARE
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0a 101 DA 02
DA 109 DA1B DA21 DA 1S DA
INELE DE PROFIL
DST 108 DST 109 DST 11 DST 12 DST 113
RI STATICE
DFL 1M DFL102 DFL103 DFL104 DAL 108 DFL 1094 DFLW DFL 108C m.“ﬂ DFL1  DR109
DK 101 DK 102R DK 103 DK 104 DK 104R DK 106 DK 205
DK10SD  DK10SH  DK109N  DK108 D108 DKM0-2___ DK1i6 DK 216
DK 17 oK 118 DK 120 DK122  DK222  DK123  DK123D  DK123M
- ‘ - . - m . . :
DK123N  DK124  DK125 DK 127 DK138Z* DK 238 PRODUCTIE
. . . . . - FTANSAR
DK141  DKM2  DKk#43 Di 144 DK 199

INELE DE GHIDARE

R L M

DF 101 DF 102 DF 103 DF 104 DF 105 DF 106 DF 107 DF 108

ETANSARI PENTRU ARBORI ROTATIVI

DR 101 DR 102 DR 103 DR 104 DR 105 DR 106 DR 107 DR 108 DR 110

OR 111 DR 112 DR 113 DR 115 DR 116 DR 117 DR 118 DR 118 DR 121

EEEEEEER

DR 201 DR 202 DR 203 DR 204 DR 205 DR 206 DR 207
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= RADIALE

ETANSARI RADIA

Etansadrile radiale asigura etansarea arborilor rotativi i altor componente.
Acestea asigurd separarea a doua medii de aceeasi natura sau diferita.

A AS Expansiunea termica ;1 rugo:lfatea supmf!ﬁel
mari in zona a pot fi cu

invelisul exterior din cauciuc. Rezistenta la

presiune maxima este de 0.5 bar.

S= Varianta cu raclor impotriva murdariei

usgoare pana la moderate din exterior.

Carcasa metalica pentru asezare ferma si

precisa in locas.

S= Vari cu raclor impotriva murdariei
§ pana la mod din i

Camasa metalica, folosita in ' conditii de

lici silad
mnrl, rezistenta la erori in timpul asamblarii.
S = Varianta cu raclor impotriva murdariei
ugoare pana la moderate din exterior.

B - O Tipuri fara arcuri de tensionare pe buza
interioara. Pentru aplicatii mult mai putin
solicitante gi pentru etangarea rulmentilor
cu role datorita pierderilor mici prin
frecare.

AS-P I
1 £ 15 |[MAMETHLAL ARBORELN
Etansare potrivita pentru aplicatii I = e
cu fluctuatii de presiune. O buza T
de etangare mai scurta reduce 5 7:‘)), B
riscul de desoenlrare in cazul = L N
; ii. Rezistenta la g -
iune variaza in fi ,' de | e e T
conditiile de functionare. N e )

VITEZA ARBORELUI [rpm]

ETANSARI RADIALE DIN MATERIAL PTFE

Etansarile radiale cu buza de etangare din PTFE sunt zate in aplicatii slab
lubrifiate. Au o rezistenta ridicata la fluctuatii de temperatura si presiune, prevenind
apuipachduhﬁdeahmrehwhmmmdemwe Sunt potrivite pentru viteze
periferice mai mari ale arborelui.
T Buzu de etnnaara dln PTFE asta l‘bmtﬁ ferm intre doua
din otel i

Rezistenta la temperatura: -90°C pana la 250°C

Rezistenta la presiune: max. 5 bar

Viteza arborelui periferic: max. 40 m/s

T . p Marginea de etangare din PTFE este fixata ferm intre
doua elemente metalice, din otel inoxidabil, cel
exterior avand o forma alungitd, pentru o rezistenta
mai mare la presiune,

{4 la temperatura: -20°C pana la 250°C
Ra'zisunﬂ la presiune: max. 25 bar
Viteza arborelui periferic: max. 40 m/s

T - W Etansare din PTFE cu arc de pe buza interioara.
O-ring-ul impiedica rotirea in a si asigl
mnsaﬂxtea statica.

t4 la temperatura: -20°C pana la 200°C
Rezislzenﬂ la presiune: max. 10 bar
Viteza arborelui periferic: max. 12 m/s

T _GE00 )
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ETANSARI
RADIALE
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TNVELISUL EXTERIOR

ARMATURA
METALICA

RACLOR
DE PRAF

SUPRAFATA INTERIOARA

Vs Design star

VA  versiune standard cu interior vertical.

Gama larga de dimensiuni de la diametrele arborelul de 3 mm.,

cu interior §i exting pentru viteze
periferice mai mari. Dimensiuni de la 3 mm a diametrulul arborelul.

O variantd Ingustd pentru dimensiuni mici incorporate.
Dimensiuni de la 110 mm a diametrului arborelul.

Inel In V pentru aplicalii solicitante gi diametre mai mari. Pentru
ufilizare in ofelérie, metalurgie si fabrici de hértie. Buza extinsa
permite un joc axial mai mare. O gama larga de dimensiuni
pentru arbore, de la 300 mm. La viteze perferice mai mari se
recomandé strangerea inelului cu o banda de otel anticoroziung
AIS1 430 Tn canelura de pe circumfeninia exterioard

Etansare axiala cu carcasa metalica exterioara si element de
etansare din cauciuc in interior. Potrivit pentru conditii mal
solicitante, acest inel este presat pe arbore, prevenind
deplasarea i rotatia. Dimensiuni de la diametrul arborelui

de 10 mm. Viteza maxima periferica este de 12 m/s.

Varianta cu inel metalic extins. Este utilizat in constructia
unei suprafete in contracurent cu o canelura pentru a crea
un labirint suplimentar gi, prin urmare, pentru a multiplica
protectia impotriva patrunderii particulelor straine

din mediul extern. Dimensiuni de la diametrul arborelui

de 15 mm. Viteza maxima periferica este de 12 m/s.

SUPRAFATA EXTERIOARA

ARC DE TENSIONARE

CANELURA PENTRU ARC

- BUZA DE ETANSARE

PRECISION RUBBER PRCDUCTS

\ MARGINE DE ETANSARE
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"1 o.RING-URI

Materiale standard:

u U u u - cauciuc nitril butadiena (NBR)

- cauciuc cu fluor (FPM)

J - cauciuc etilen propilenic (EPDM)

APLICATII STATICE - COMPRESIE RADIALA . .
Materiale speciale:

- cauciuc metil-vinil (VMQ)

A L b
i{ 8 7 7R & {:\\\; N \\.f\ 1 - cauciuc fluorosilicon (FYMQ)
i . 31€J Eﬁ 2 .314 - cauciuc acrilonitril butadiena (HNBR)
. S
=t 3 ST - cauciuc cloropren (CR)
[ 1

) < - cauciuc perfluor (FFPM)
3

- politetrafluoretilena (PTFE)

e - poliuretan (AU/EU)

SET O-RING-URI




Garniturile profilate sunt etansari extrudate
6 5 Q in diferite forme, utilizate intr-o multitudine

de industrii. La cerere, se pot produce profile

Garniturile speciale, precum cele turnate

E TA N A R ' S TAT' C E noi conform desenelor tehnice.
A S DUQ’%O

e  ETANSARI DE PROFIL

NBR: Rezistent la uleiuri minerale si, intr-o masura
limitatd, la combustibili dar nu |a solventii polari.

Interval de temperatura: -10°C pana la +100°C.

EPDM: Potrivit pentru cetone, alcooli i alcalii, nu pentru
uleiuri. Interval de temperatura; -25°C pana la +150°C,
SILICON: Rezistent |la agenti oxidanti, alcalii si grasimi.
Interval de temperatura: -40°C pana la +175°C.

FKM: Rezistent |a acizi, uleiuri si solventi.

Interval de temperatura: -20°C pana la +250°C.

PTFE: Ofera rezistentd chimica excelenta. SAIBE DIN CAUCIUC PENTRU
Interval de temperatura: -25°C pana la +250°C. INDUSTRIA LACTATELOR

//\\ ETANSARI PLATE &
= ETANSARI DECUPATE

ETANSARE CU MARGINI ZIMTATE
Miez de olel cu un stral moeale de cauciuc,
Pentru imbinari de inaltd presiune si solicitate termic.
Miez standard din otel si strat de etansare din PTFE
sau grafit expandat.
Miez reutilizabil, cu i fara margine de centrare.
Cerinte ridicate privind precizia flanselor.

ETANSARE SPIRALATA
Combinatie de materiale, cu sau fard inele metalice.
Rezistenta ridicata la explozie, la varietali extreme
de lemperatura si presiune ridicata.
Potrivit pentru fluctuatii de temperaturad si presiune.
Strat de etangare din PTFE, grafit expandat sau simplu.

HENNLICH

ETANSARE ONDULATA
Pentru suprafete de etansare neprelucrate sau rugoase.
Pentru aplicatii cu presiune initiald de strangere
scazuta si fluctuatii excesive de temperatura.
Poate fi folosit pe flange deformate din asamblare,
Stral de etangare din PTFE sau grafil expandal, pentru
temperaturi ridicate.

ARTICULATIE INELARA
Pentru presiuni i temperaturi ridicate.
Pot etanga pana la o presiune de 1500 bari i o
ternperatura de 1000°C.
Doua tipuri de sectiuni transversale: ovale i octogonale.
Flansa trebuie 54 fie mai durd decat imbinarea inelului

% o_ si gonflabile, sunt fabricate individual, in
L e 0 functie de cerinFeIAe si desenele tehnice
aferente, inclusiv in forme complexe.
Saibele cauciuc-metal sunt cel mai adesea
folosite pentru etansarea statica a fitingurilor
si Imbinarilor cu flange. Design-ul standard
consta dintr-un inel metalic exterior cu o buza
de etansare din cauciuc vulcanizat. La
strangerea racordului cu surub, marginea de
etangare se sprijina pe suprafete opuse si se
deformeaza. Inelul metalic exterior asigura,
ulterior, un contact perfect al pieselor conectate.

ETANSARI STATICE
ETANSARI DE PROFIL

= (=]

3]

ETANSARI PLATE
ETANSARI DECUPATE




=5 a - Téleri tegite, la unghi

2 de 70°-75° sau perpediculare, la 90°, b — Oblic, la un unghi de 45¢,

utilizate in aplicatiile de rotatie ale arborelui pentru aplicatii fdra rotatie
-

N
%\\\\ TIPURI DE TAIETURI ALE $SNURULUI DE ETANSARE

\ N,

\\\ :\
§¥&§§§\
1 - corp fix; 2 — etansare snur; 3 — capac;
4 - inel de sprijin; 5 — arbore

ETANSARI DIN PTFE EXPANDAT

HENNLICH Monax si Multi-X este fabricat din material PTFE 100%
printr-un proces special de fabricatie ce ii confera proprietati
excelente care il deosebesc de alte materiale de etansare.

| CARBON/GRAFIT |

- poate fi utilizat pentru majoritatea aplicatiilor de etansare statica.
- poate fi aplicat in cateva minute.

- poate reduce substantial stocul de materiale de etansare.

- are o maleabilitate excelenta.

- compenseaza neregularitatile suprafetelor de etansare.

- grad scdzut de imbatrénire, rezistent la intemperii si la UV,

HENNLICH Monax poate fi utilizat pentru majoritatea aplicatiilor de
PTFE EXTRUDAT etansare staticd. Cea mai comuna aplicatie fiind etansarea imbinarilor

cu flanse. Cu toate acestea, utilizarea sa nu trebuie trecuta cu vederea

in alte aplicatii posibile:

- ca etansdri pentru blocuri motoare, cutii de viteze, compresoare etc.

- ca etansdri pentru capace pentru diverse containere si rezervoare.
A - ca etansdri pentru camine de vizitare si guri de inspectie.

- ca etansari pentru schimbatoare de cildura.

PTFE / ARAMID| ARAMID _ ALTE MATERIALE - ca etansdri pentru toate fmbindrile sensibile la presiune care trebuie

etansate cu presiune scazutd.
i HENNLICH MULTI-X
PPy

ETANSARI
SNUR
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